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(5$) Verfahren und Vorrichtung zum Erspinnen eines Games 

Bei einem Verfahren zum Erspinnen eines Games, bet wel- 
chem nach einem Streckwerk das Garn einer eine axialen 
Einlaufoffnung aufweisenden, rotierenden Gtocke zugefuhrt 
wird, in welcher es nach au&en auf den Au&enmantel der 
Glocke gefuhrt wird, die eine auf einer rotierenden Spindel 
angeordnete Spule ubergreift und das Gam an diese Spule 
abgibt, wird vorgesehen, daft eine das Streckwerk verlas- 
sende Lunte vor dem Einleiten des Spinndralls verdichtet 
wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erspinnen 
eines Garns, bei welchem nach einem Streckwerk das 
Gam einer eine axiale Einlaufoffnung aufweisenden, ro- 5 
tierenden Glocke zugefuhrt wird, in welcher es nach 
auBen auf den AuBenmantel der Glocke gefuhrt wird, 
die eine auf einer rotierenden Spindel angeordnete Spu- 
le iibergreift und das Garn an diese Spule abgibt und 
eine Spinnvorrichtung. 10 

Mit dem Spinnverfahren der eingangs genannten Art, 
wie dies durch die DE-A 34 00 327 bekannt ist, lassen 
sich sehr hohe Geschwindigkeiten erreichen, wobei ein 
Garn hergestellt wird, das in seinem Charakter weitge- 
hend einem Ringgarn entspricht. Es lassen sich dabei 15 
Drehzahlen von 40 000 min " 1 und mehr erzielen. Eine 
gewisse Abweichung in dem Aussehen des auf diese 
Weise ersponnenen Garns beziiglich des Ringgarns be- 
steht darin, daB das neue Garn deutlich haariger ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Ver- 20 
fahren der eingangs genannten Art so zu verbessern, 
daB die Haarigkeit des ersponnenen Games verringert 
wird. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB eine das 
Streckwerk verlassende Lunte vor dem Einleiten des 25 
Spinndralls verdichtet wird. 

Die Erfindung geht von der Uberlegung aus, daB die 
iiblicherweise in einem Streckwerk auftretende Ver- 
breiterung der Lunte bis zu dem Lieferwalzenpaar we- 
gen der extrem hohen Drehzahlen schadlich ist. Es be- 30 
steht dann die Gefahr, daB die auBenliegenden Randfa- 
sern infolge von hohen Fliehkraften abgespreizt wer- 
den, so daB sie nicht vollstandig in das Garn eingebun- 
den werden und zu der erwahnten Haarigkeit fiihren. 
Durch ein Verdichten der Lunte, so lange diese noch 35 
keinen Spinndrall aufweist, laBt sich das Spinndreieck 
verkleinern, so daB auch die moglichen auf die Fasern 
wirkenden Fliehkrafte verringert sind. Ein verstarktes 
Abspreizen von Faserenden wird somit verhindert. 

Bei einer Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfah- 40 
rens wird vorgesehen, daB zwischen dem Streckwerk 
und der Glocke ein Verdichtungselement und zwischen 
diesem Verdichtungselement und der Glocke cine 
Drallbremse angeordnet sind. Dabei ist es zweckmaBig, 
wenn als Drallbremse ein Klemmwalzenpaar vorgese- 45 
hen ist, das etwa die gleiche Liefergeschwindigkeit wie 
das Lieferwalzenpaar des Streckwerkes aufweist. Die- 
ses Klemmwalzenpaar wirkt auf die vorher verdichtete 
Lunte mit einem wesentlich geringeren Klemmdruck als 
die Streckwerkswalzen ein, da es nur die Funktion einer 50 
Drallbremse zu erfiillen hat. Dadurch wird die verdich- 
tete Lunte nicht wieder ausgebreitet oder flach ausge- 
walzt. 

Bei Klemmstreckwerken, insbesondere fur Flyer, war 
es bekannt (DE-GM 15 30 963, DE-PS 8 57 168), dem 55 
eigentlichen Streckwerk ein Verdichterfeld nachzu- 
schalten. Bei diesen bekannten Bauarten waren die 
Streckwerke als Klemmstreckwerke ausgebildet, die 
keine Durchzugsorgane enthalten. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 60 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsform und den Un- 
teranspruchen. 

Fig. I zeigt eine schematische Seitenansicht einer ein- 
zelncn Spinnstelle einer Spinnmaschine und 65 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Streckwerk und eine 
Verdichtung der verstreckten Lunten bewirkende Ele- 
mente. 
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In Fig. 1 ist schematisch nur eine einzelne Spinnstelle 

(1) einer Spinnmaschine dargestellt, die eine Vielzahl 
gleichartiger Spinnstellen aufweist, die auf einer Ma- 
schinenseite oder beiden Maschinenseiten in einer Rei- 
he nebeneinander angeordnete Spinnaggregate (1) auf- 
weist. 

Das Spinnaggregat (1) besitzt ein Streckwerk, in wel- 
ches ein Vorgarn (6) eingefuhrt wird. Das Vorgarn (6) 
wird in dem Streckwerk (7) zu einer Lunte verstreckt, 
die anschlieBend zu einem Garn versponnen wird. An 
das Streckwerk schlieBt eine Glocke (2) an, die in einer 
Halterung (3) drehbar gelagert ist. Die Glocke (2) kann 
mit einem Drehanti ieb oder mit einer Bremse versehen 
sein oder einfach frei drehbar gelagert sein. Die Glocke 

(2) besitzt einen Fadenfuhrungskanal mit einer axialen 
Einlaufoffnung, der anschlieBend nach auBen gefuhrt ist 
und auf dem AuBenmantel der Glocke (2) mundet. Das 
Garn (4) lauft in (sich wahrend des Spinnvorgangs an- 
dernden) wendelfdrmigen Windungen auf dem AuBen- 
mantel der Glocke (2) und wird uber deren unteren 
Rand abgegeben und auf eine Spule (5) aufgewunden. 
Die Spule (5) ist mit ihrer Spulenhiilse auf eine mit ei- 
nem Drehantrieb versehene Spindel (8) aufgesteckt. Die 
Glocke (2) fuhrt in nicht naher dargestellter Weise ge- 
steuerte Hub- und Senkbewegungen aus, so daB eine 
ubliche Kopswicklung fur die Spule (5) erzeugt wird. 
Die Hub- und Senkbewegung kann selbstverstandlich 
auch von der Spindel (8) ausgefiihrt werden. 

Das Streckwerk (7) ist als ein Dreizylinderstreckwerk 
ausgebildet, das in dem Hauptverstreckfeld ein Unter- 
riemchen (12) und ein Oberriemchen (12') als Durch- 
zugsorgan aufweist. Das Doppelriemchenstreckwerk (7) 
enthalt drei angetriebene Unterzylinder (9, 10, 11), de- 
nen mit nicht dargestellten Belastungseinrichtungen 
versehene Oberwalzen (9', 10', 1 1 ') zugeordnet sind. 

Wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, wird das einlaufende 
Vorgarn (6) zu einer Lunte verstreckt, wobei diese Lun- 
te aufgrund der Klemmdriicke zwischen den Oberwal- 
zen (9', 10, 11) und Unterwalzen (9, 10, 11) ausgebreitet 
oder "ausgewalzt" wird. Entsprechend diesem Ausbrei- 
ten wiirde sich ein relativ breites Spinndreieck einstel- 
len, wenn die Spinndrehung direkt bis an die aus den 
Lieferwalzen (11, 1 1') auslaufende Lunte geleitet wiirde. 
Aufgrund der extrem hohen Drehzahlen besteht die An- 
nahrne, daB dieses Spinndreieck zu einer erhohten Haa- 
rigkeit des ersponnenen Games (4) fuhrt. 

Um die Haarigkeit des Games zu verringern, wird die 
Lunte, bevor sie den Spinndrall erhalt, noch einmal ver- 
dichtet. Dies wird dadurch erzielt t daB dem Doppelriem- 
chenstreckwerk (7) ein Verdichtungsfeld nachgeschaltet 
ist, in welchem ein trichterformiger Verdichter (13) an- 
geordnet ist, dem ein Klemmwalzenpaar (14, 14') folgt, 
das aus einem angetriebenen Unterzylinder (14) und 
einer Druckrolle (14') besteht. Das Klemmwalzenpaar 
(14, 14') arbeitet mit einem Klemmdruck, der wesentlich 
geringer als der Belastungsdruck in dem Doppelriem- 
chenstreckwerk ist und der moglichst weniger als die 
Halfte betragen soil. In diesem Klemmwalzenpaar (14, 
14') wird die Lunte zwar noch einmal etwas ausgebreitet 
oder "ausgewalzt", jedoch wesentlich geringer. Es bildet 
sich somit ein relativ kleines Spinndreieck (15) aus, so 
daB die Gefahr wesentlich reduziert ist, daB Randfasern 
abgespreizt und nicht korrekt in das Garn (4) eingebun- 
den werden. 

Patentanspruche 
I. Verfahren zum Erspinnen eines Games bei wel- 
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chem nach einem Streckwerk das Gam einer eine 
axiale Einlaufoffnung aufweisenden, rotierenden 
Glocke zugefiihrt wird, in welcher es nach auBen 
auf den AuBenmantel der Glocke gefuhrt wird, die 
eine auf einer rotierenden Spindel angeordnete 5 
Spule ubergreift und das Garn an diese Spule ab- 
gibt, dadurch gekennzeichnet, daB eine das 
Streckwerk verlassende Lunte vor dem Einleiten 
des Spinndralls verdichtet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB die das Streckwerk verlassende Lunte 
mittels eines Klemmwalzenpaares durch ein Ver- 
dichtungselement gezogen und anschliefiend der 
Glocke zugefiihrt wird. 

3. Spinnvorrichtung mit einem Streckwerk, einer 15 
Glocke und mit einer Spindel, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen dem Streckwerk (7) und der 
Glocke (2) ein Verdichtungselement (13) und zwi- 
schen diesem Verdichtungselement (13) und der 
Glocke (2) eine Drallbremse (14) angeordnet ist. 20 

4. Spinnvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Drallbremse ein Klemmwal- 
zenpaar (14) vorgesehen ist, das etwa die gleiche 
Liefergeschwindigkeit wie das Lieferwalzenpaar 
(11) des Streckwerkes (7) aufweist. 25 
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